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ONSOZ

Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 5) 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda
Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki
Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda
Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri
Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinarak degerlendirilmis ve MYK Otomotiv Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra

MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmustir.

Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi 13/02/2019 tarih ve 2019/24 sayili

MYK Yonetim Kurulu karari ile ilk kez revize edilmistir.

Otomotiv Gévde Onarimcist (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi Bagkanlik Makami’nin 10/06/2020
tarih ve 1570 sayili karari ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektoér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Olgiitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ergevesinde bireyin kendini gelistirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 i



14UY0191-5 Otomotiv Gévde Onarimcisi (Seviye 5) Yayn Tarihi: 13/02/2019 Rev. No:01

14UY0191-5 OTOMOTIV GOVDE ONARIMCISI (SEVIYE 5) ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILiGiN ADI Otomotiv Gévde Onarimcisi (Seviye 5)

2 | REFERANS KODU 14UY0191-5

3 | SEVIYE 5

4 ULUSLARARASI ) . ISCO 08: 7231 (Motorlu tasit bakim ve onarim islerinde
SINIFLANDIRMADAKI YERI calisanlar)

5 | TOR

6 | KREDi DEGERI

A)YAYIN TARIHI 12.03.2014
. . Rev. No: 01
7 | B)REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01

01 No’lu Revizyon: 13/02/2019-2019/24

CIREVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

Bu yeterlilik, is saghg ve giivenligi ile ¢evre koruma
Onlemlerini uygulayarak is organizasyonu yapan,
Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 5);

* Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

* Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

+ Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak amaciyla
hazirlanmstir.

8 | AMAC

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

10UMS0116-5 Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

14UY0191-5/A1: Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
14UY0191-5/A2: Govde Onarim Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 5) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in
birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr yapilabilecegi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 1
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gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik

birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gecerlilik siiresi bes (5) yildr.

14 | GOZETIM SIKLIGI -

5 yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi, asagida tanimlanan yontemlerden en az
biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi siiresi igerisinde toplamda
en az iki yil veya son alti ay boyunca ilgili alanda
calistigim1 gosteren kayitlart (hizmet dokiimii, referans
yazist/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.)
sunmak. Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri  i¢in  tanimlanan  performansa  dayali
sinavlardan (P1) basarili olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge
gecerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.

BELGE YENILEMEDE
15 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMIi

16 YETERLILiGi GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS) ve MYK
KURULUS(LAR) Calisma Grubu
YETERLILiGi DOGRULAYAN . . L

17 SEKTOR KOMITESI MYK Otomotiv Sektor Komitesi

18 | MYK YONETIM KURULU ONAY | Ilk Onay: 12/03/2014-2014/17
TARIHI VE SAYISI 1 Nolu Revizyon: 13/02/2019-2019/24
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14UY0191-5/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yaymn Tarihi: 13/02/2019 Rev. No:01

14UY0191-5/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE VE KALITE YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 14UY0191-5/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/03/2014
5 | B)REVIZYON/TADIL NO $§(‘j’i'l'7'\|°(;:0011
OREVIZVONTADIL TARINI | Nl Koo SR oran

5. | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0116-5 Otomotiv Govde Onarimeisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is sagh$ ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olciitleri:

1.1: Is saglip1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.

1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Cevre koruma onlemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktisi 2: is siirecleri ve calisma ortamu icin kalite gerekliliklerini aciklar.
Basarim Olciitleri:

2.1: Kalite saglama tekniklerini agiklar.

2.2: Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik caligsmalar tarif eder.

Dgrenme Ciktisi 3: Is organizasyonu siirecini aciklar.

Basarim Olgiitleri

3.1: Is programmin uygulanmasinda gérev ve sorumluluklarini agiklar.
3.2: Yiiriitiilen faaliyetlerini kontrol etmeyi agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Coktan Se¢meli Smav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde
en az 25 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan
indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in 1,5 dakika zaman verilir. Teorik sinavda sorulardan en az %
60’1mma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulart bu birimde teorik sinav ile 6lgiilmesi
ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN .
9 KURUM/KURULUS(LAR) Ankara Sanayi Odas1 (ASO)
YETERLILIK BiRIMiINIi DOGRULAYAN ) L
10 SEKTOR KOMITESI MYK Metal Sektor Komitesi
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MYK YONETIM KURULU ONAY [k yayin tarihi: 12/03/2014-2014/17

1| T ARIHI ve SAYISI 1 nolu revizyon: 13/02/2019-2019/24

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim cerigi:

1. Is saglig ve giivenligi ile cevre
1.1. Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat
1.2. Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araclar1 ve bunlarin kullanim 6zellikleri
1.3. Kisisel koruyucu donanimlar
1.4. Tehlike ve risk kavramlari
1.5. Risk ve tehlike analizi
1.6. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler
1.7. Alarm, uyari isaret ve levhalari
1.8. Yangin ve yangindan korunma
1.9. Cevre koruma onlemleri
1.10. Cevre ve ¢evre kirliligi
1.11. Geri doniisiimlii malzemeler ve bu malzemelere yonelik yapilabilecek islemler
1.12. Tehlikeli ve zararl atiklar ve bunlara yonelik yapilabilecek islemler
1.13. Uretimden kaynaklanan cevresel riskler ve uygulanacak dnlemler

2. Kalite gereklilikleri
2.1. Islem dokiimantasyonu
2.2. Kalite yonetim sistemi gereklilikleri
2.3. Kayit tutma
2.4. Hatal1 ve arizali durumlar
2.5. Hata ve ariza saptama yontemleri

3. Is organizasyonu

3.1. Is programinin uygulanmasi
3.2. Yiirtitiilen faaliyetlerini kontrol etme
EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi & el
Boliim [Basarim Olgciitii
BG.1 |Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlari listeler. S:ZL 31, 11 T1
BG.2 |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. | A.1.2 1% T1
BG3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi A13 11 T1
" |konusundaki kurallar1 siralar. o '
BG.4 Is saghg1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini A13 1.1 T1
' siralar. o 1.2
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UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi & rael
Boliim (Basarim Olgiitii

Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin 11

BG.S kullanim 6zelliklerini listeler. Al3 1.2 T

BG6 Yapilan calismaya uygun uyari isaret ve levhalarin Al4 12 T
siralar.

BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. A2l 1; T1

BGS Blsk fakt(:irlermm azaltilmasina yonelik almacak A2.2 11 T
Onlemleri listeler. 1.2

BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlar siralar. A3l 1.3 T1

BG.10 Anl.n.da gldgrllemeyecek ti.jrd.e.n tehlikeli durum.larla A32 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlar eslestirir.

BG.11 Makine':' ve .yapllan isleme ozel acil durum A33 13 T1
prosediirlerini listeler.

BG.12 Acil Eiurum!arda uygulayacagi ¢ikis veya kacis A4l 13 T1
prosediirlerini siralar.

BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili c¢evresel etkileri| B.1.1 14 T1
siralar. B.1.2

BG.14 |Doniistiiriilebilen malzemeleri siralar. B.2.1 14 T1

BG.15 Dénﬁstﬁrﬁlebllen malzemelere yonelik yapilacak B2 1 14 T1
islemleri siralar.

BG.16 |Tehlikeli ve zararl atiklar1 siralar. B.2.2 14 T1
Tehlikeli ve zararli atiklarin, diger malzemelerden

BG.17 ayristirtlmasinda dikkat edecegi unsurlart listeler. B.2.2 14 T

BG.18 Yan1c1_ ve pa_rle_lylcl malzemelerin giivenli depolama A15 14 T1
gerekliliklerini listeler.

BG.19 Dokiillme ve smmtﬂarq karsi kullanilacak uygun B2.4 14 T
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG .20 Isletme kaynaklarlnl.tasarruﬂu ve verimli bir sekilde B31 14 T
kullanimi esaslarini listeler.

BG.21 Kullan§11g1 dopaplma iliskin koruyucu ve onleyici c13 21 T1
bakim iglemlerini siralar.

BG.22 'I_'allmatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini c11 51 T1
listeler.

BG.23 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | C.1.2 2.1 T1

BG.24 Operasyon bazinda caligmalarin kalite standartlarm c31 29 T1
tanimlar.

BG.25 Calisma sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari ca1 29 T1
siralar.

BG.26 Isv programinin olusturulmasina  nasil  katki B11 31 T1
saglayacagini agiklar.
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UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi & rael
Boliim (Basarim Olgiitii
BG.27 Islgrm agtlarl taraflfldan gerceklestirilmesinde yerine B1.2 31 T1
getirmesi gereken gorev ve sorumluluklarini agiklar.
BG.28 |(Is siireglerinde yapacagi kontrolleri agiklar. ggg 3.1 T1
BG.29 |Onarim sirasinda yapilmasi gereken iglemleri listeler. | B.1.3 3.1 T1
BG.30 Islemlefln siniflamasmni  ve  siralamasini  nasil B 14 31 T1
yapacagini agiklar.
BG.31 |Is bitiminde yapilmas1 gereken kontrolleri agiklar. E.1l1 3.2 T1
BG.32 Tespit ettigi uygunsuzluklar1 giderme ydntemlerini E16 3.2 T1
agiklar.
BG.33 |Tutulacak kayitlarin igeriklerini agiklar. E.3.2 3.2 T1
BG .34 i ﬂgﬁmmde yapilmasi gereken temizlik islemlerini BA41 39 T1
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14UY0191-5/A2 GOVDE ONARIM iSLEMLERI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Govde Onarim Islemleri
2 | REFERANS KODU 14UY0191-5/A2
3 | SEVIYE 5
4 | KREDI DEGERI
A)YAYIN TARIHI 13/03/2014
5 | B)REVIZYON/TADIL NO $§(\j/illw|\loo:'0011
. . - 01 No’lu Revizyon: 13/02/2019-2019/24
COREVIZYON/TADIL TARIHL | | (1, Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0116-5 Otomotiv Govde Onarimecisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Onarim éncesi islemlerini gerceklestirir.
Basarim Olciitleri:

1.1: Kullanilacak alet, ara¢ ve gerecleri siralar.

1.2: Bakim onarim 6ncesi giivenlik dnlemlerini nasil alacagini agiklar.
1.3: Govdede hasar tespiti yapar.

1.4: Sasi lizerinde hasar tespiti yapar.

1.5: Onarim islemlerini belirler.

Ogrenme Ciktis1 2: Sasi onarimi yapar.

2.1: Araci tezgaha baglar.

2.2: Cektirme iglemini yapar.

2.3: Cektirme islemi sonrasi araci tezgahtan indirir.

Ogrenme Ciktis1 2: Govde iizerinde onarim islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri:

3.1:Arag lizerinde hazirlik islemleri yapar.

3.2:Hasarl pargalar1 gévdeden ayirir.

3.3:Hasarli pargalarin onarimini yapar.

3.4:Yeni parca degisim islemleri yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: Onarim sonrasi islemleri yapar.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Onarim sirasinda ve sonrasinda yalitim ve korozyon dnleme islemlerini siralar.

4.2: Onarim iglemleri 6ncesinde sokiilen par¢a ve donanimlarin yerlerine takilmalarini saglar.
4.3: Kayit ve raporlama islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 5: ISG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

5.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

5.2: Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma onlemlerini uygular.

5.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Coktan secmeli sinav: A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 30 soruluk 4 segenekli coktan segmeli ve her biri esit
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puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav
sorulari, bu birimde teorik siav ile dl¢iilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A22) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak dilizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EkK A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

YET-ER!JILIK BIRIMINI Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) ve MYK
9 | GELISTIREN Calisma Grubu

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BiRiMIiNi
10 | DOGRULAYAN MYK Otomotiv Sektor Komitesi

SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY | ilk Onay: 12/03/2014-2014/17

TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Revizyon: 13/02/2019-2019/24

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Govde lizerinde onarim dncesi iglemleri
1.1.1s organizasyonuna iliskin prosediirler
1.2.Kullanilacak arag, gereg, ekipman ve malzeme c¢esitleri
1.3. Arag, gereg, ekipman ve malzeme kullanim 6zellikleri
1.4. Bakim onarim yapilacak araca iligkin hazirliklar
1.5. Bakim ve onarim &ncesi giivenlik dnlemleri
1.6. Arag govdesi ve govdeyi olusturan elemanlar
1.7.Govdede meydana gelen hasarlarin nedeni ve gesitleri
1.8. Arag sasi yapilari
1.9. Arag sasi yapilarindameydana gelen hasarlarin nedeni ve cesitleri
1.10. Arag sasi ve govdesinde meydana gelen hasar onarim metotlari
2. Sasi Onarimi
2.1. Araci tezgaha baglama islemleri
2.2. Cektirme iglemleri
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2.3. Cektirme sonrast islemler
3. Govde iizerinde onarim iglemleri
3.1. Govde onarimi dncesi alinmasi gereken giivenlik yontemleri
3.2. Govde elemanlarinin sasiye baglant1 yontemleri
3.3. Hasar cesitleri
3.4. Onarim metotlar
3.5. Onarilamaz durumdaki parcalarin degistirilme yontemleri
4. Onarim sonrasi islemler
4.1. Onarim sonras1 yapilmasi gereken islemler
4.2. Araclara uygulanan korozyon 6nleme ve yalitim islemleri
4.3. Onarim islemiyle ilgili kayit ve raporlar
5. ISG, gevre ve kalite gereklilikleri
5.1. Is saghig1 ve giivenligi prosediirleri
5.2. Cevre koruma 6nlemleri
5.3. Kalite gereklilikleri

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
oo . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
st Basarim Araci
Bolum L
Olgiitii
BG.1 |Kullanilacak alet, ara¢ ve geregleri siralar. B.2.2 1.1 T1
Bakim onarim Oncesi giivenlik Onlemlerini nasil B.21
BG.2 1a n oo ak1 Oncesi giive onlemle as B2 12 T1
alacagini agiklar. B2 3
BG3 Bakim, onarim yapilacak olan aracin donanim yapisi ve| B.4.1 19 T
" |motoruna iligkin teknik semalarin i¢erigini agiklar. B.4.2 '
BG.4 Govde ve sasi onarimi Once alinmasi gereken koruyucu| C.2.1 1.1 T1
" |yontemleri ve islemleri siralar. C.23 1.2
Arag kaldirma ekipmanlarinin gesitlerini ve emniyet C.1.1-
BG.5 kurallarini siralar. Cl4 14 T
BG.6 |Govde panellerinde olusan hasar cesitlerini siralar. %22 ]é_ 1.3 T1
BG.7 |Arag sasilerinde meydan gelen hasar ¢esitlerini siralar. C.15 2.1 T1
BG.8 [Sasi dl¢limiinde kullanilan cihaz ve yontemleri siralar. C.1.6 2.1 T1
BG.9 i;:lgarsam diizeltme tezgahlar1 gesitleri ve o6zelliklerini D27 21 T1
BG.10 Sa§1 diizeltme tezgahinin baglanti, giivenlik ve ¢ektirme D28 21 T1
ekipmanlarini agiklar.
BG.11 Sasi diizeltme tezgahinda hasar onarim kullanilan D28 29 T1
7 |¢ektirme yontemlerini agiklar. o '
BG.12 Hasarli sasi parcalarinin  ayirma ve birlestirme D216 21 T
' yontemlerini agiklar. o '
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UMS Yet_el_’lll_lk ) .
o . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
e Basarim Araci
Boliim N
Olgiitii

BG.13 |Darbe analizi ve olusabilecek hasar cesitlerini agiklar. c24 2.1 T1

BG.14 Hasarl: ylizeyden, boya ve macun kaldirma yontemlerini C24 31 T1
siralar.

BG.15 |Govde panellerinin baglanti sekillerini siralar. C.25 3.2 T1

BG.16 P}‘mta kayt}agl ile birlestirilmis parcalarin ayirma D.3.1 32 T
yontemlerini siralar.

BG.17 Gé%vde onarimda kesme islemini ve Kkullanilan D33 32 T
ekipmanlari siralar.

BG.18 Hasarli pargayr dayama c¢eki¢ yontemi ile diizeltme D.4.2 33 T1
metodunu agiklar.

BG.19 Hflsarh bolgeyi hizli (spot) c¢ektirme yoOntemi ile D43 33 T1
diizeltme metodunu agiklar.

BG.20 Hflsarh bolgeyi coklu noktadan c¢ektirme yontemi ile D44 33 T1
diizeltme metodunu agiklar.

BG.21 Hasarli bolgeyi karbon yedirme yontemi ile diizeltme D45 33 T1
metodunu agiklar.

BG.22 Hasarli bolgeyi vakumlu ¢ektirme yontemi ile diizeltme D46 33 T1
metodunu agiklar.

BG.23 Hasarl1 bolgeyi boyasiz onarim yontemi ile diizeltme D47 33 T1
metodunu agiklar.

BG .24 Onﬁrll.amaya.cak "seV1ye'de hasarli panellerin D47 34 T1
degistirilmesi prosediirlerini siralar.

BG.25 K_ayn_ak iz_lerini.n, ) ylizey pﬁrﬁzlﬁlﬁgﬁn ve capaklarin D.4.14 41 T
giderilmesindeki yontemleri siralar.
Ara¢ panellerine onarim sirasinda ve sonrasinda

BG.26 |uygulanan korozyon oOnleme ve yalitim yontemlerini| D.4.15 4.1 T1
siralar.

BG.27 |Panellerin montaj prosediirlerini siralar. D51 4.2 T1

BG.28 |Montaj sonrasi panellere yapilan ayarlar1 aciklar. D54 4.2 T1

BG.29 Aragla'rdz} kullanﬂar'l dis ve i¢ ekipmanlari gesitlerini ve E21 492 T
montaj yontemlerini agiklar.

BG.30 Tespit edilen hasarlarla ilgili tutulan kayit ve formlar E31 43 T1
agiklar.

BG.31 [Kayit tutma ve raporlama prosediirlerini siralar. E.3.1 4.3 T1
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
. AL Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tlgili g
= Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
BY 1 Ara_c1 kaldirma ekipmanina uygun sekilde yerlestirip Cc13 13 p1
sabitler.
BY 2 Arag sasisi iizerinde Ol¢ciim ve incelemeler yaparak C15 13 P1
hasar tespiti yapar.
BY.3 |Govde panelleri iizerinde hasarli yerleri isaretler. c2l1 14 P1
BY 4 Ha§ar11 bolgede meydana gelmis deformasyon tiiriinii C2.2 14 P1
belirler.
BY.5 |Deformasyon tiiriine uygun onarim metodunu belirler. C.22 15 Pl
BY 6 Sasi uzermdf:, tespit edilen hasarlarin  onarim C16 15 P1
metotlarin belirler.
Aracin marka ve modeline gore, araci diizeltme
BY.7 [tezgahina sabitlemek i¢in uygun aparatlari tezgaha| D.2.2 2.1 P1
baglar.
Araci kaldirma ekipmanlar1 yardimiyla tezgahin {izerine
*BY.8 |alip standart degerlerine gore hazirlanmis ekipmanlar| D.2.2 2.1 P1
yardimiyla emniyetli bir sekilde sabitler.
*BY 9 Arac1vtezgah lizerine uygun goriilen sabitleme aparatlari D24 21 p1
ile baglar.
BY 10 Hagarh bolgeye uygulanacak ¢ektirme yoOntemini D28 29 p1
belirler.
*BY 11 Pa{qalarln c;e.kllecegl boliimlere kiska¢ ve zincirleri D.2.9 29 P1
baglar ve sabitler.
BY 12 Cektirme kf)lu veya pistonunu cekilecek govde kismu ile D.2.10 2.2 p1
tezgaha baglayarak sabitler. 2.3
BY 13 Cekprme kemerini veya zineirini, ¢ektirme kolu ve D211 29 P1
cekilecek parcaya baglar ve sabitler.
BY 14 Emmyet ?alatlm cektirme kiskacina ve kemer veya D212 29 p1
zincire baglar.
BY 15 ;Fcljlélrl baglantilarin uygun sekilde baglandigim1 kontrol D213 29 p1
BY 16 Cekt_lr_me islemini uygun hizda baslatarak baglantilari D214 29 p1
gerdirir.
BY 17 Eeferans_ Olciilerden yararlanarak cektirme miktarina D215 29 p1
arar verir.
BY 18 Hasar‘h.bolge referans Ol¢iilerine gelene kadar ¢ektirme D.2.16 29 P1
islemini yapar.
*BY.19 |Cektirme islemiyle ilgili son 6l¢timleri yapar. D.2.16 2.3 Pl
BY.20 |Aracin, cihaz ile olan tiim baglantilar1 soker. D.3.2 2.3 Pl
BY 21 'Ara.c.l sasi diizeltme tezgahindan emniyetli sekilde D.3.4 23 P1
indirir.
BY.22 |Hasarli pargay1 uygun sekilde soker. D.3.3 3.1 P1
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Yeterlilik
s Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili g
e Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BY.23 |Hasarli par¢ay1 onarim yapilacak sehpaya sabitler. D.3.3 3.1 P1
*BY 24 Onarim yapilacak boélgedeki boya ve macunu KKD D414 39 p1
kullanarak zimparalar.
BY 25 Cektirme isleminde kullanilacak kaynak cihazim1 ve D.4.9 32 P1
’ ekipmanlarini hazirlar. o '
Parga kalinligint referans alarak cihazin kaynak| D.4.9
*
BY.26 degiskenlerini ayarlar. D.4.11 3.2 Pl
BY 27 Cf:ktlrrne isleminde kullanilacak eleman1 hasarli D412 3.2 P1
bolgeye kaynatir.
BY 28 Hasarl1 bolgeyi, yiizeye dik ve yeterli siddette kuvvet D41 32 P1
""" |uygulayarak ¢ektirme islemini yapar. o '
BY 29 Cektirme iglemine hasarli bolgenin orjinal formuna D41 39 P1
=% |gelinceye kadar devam eder. o '
*BY 30 Kaynak yerler1n1vve diger duze}tﬂmem gereken yerleri D412 3.9 p1
zimparalayarak/egeleyerek tesviye eder.
BY.31 |Verilen is parcalarini punta kaynagina hazirlar. D.3.2 3.2 P1
Punta kaynak cihazini, par¢a kalinliklarini referans
* >
BY.32 alarak ayarlar. D.3.2 3.2 P1
BY.33 |Punta kaynak uglarini, puntaya hazir hale getirir. D.3.2 3.2 P1
BY 34 Puntalar arasi uygun mesafe birakarak, yeterli sayida D33 39 p1
" |punta ile pargalar birlestirir. e '
BY 35 Puntalanmis is pargalarindaki puntalari, punta ¢iiriitme D33 32 p1
' cihazi kullanarak ¢liriitiir. e '
BY.36 |Is parcalarina zarar vermeden pargalar1 ayirir. D.3.5 3.2 P1
BY.37 |Verilen is parcalarini gazalt1 kaynagina hazirlar. D.4.9 3.2 P1
«BY 38 Is parcasi kalinliklarini referans alarak gazalti kaynak D49 392 p1
""" |makinesinin ayarlarm yapar. o '
BY 39 Qaz I?qman Emis cihaz1 ya da gaz duman emis D.4.9 32 p1
sistemini kaynak alaninda uygun sekilde calistirir.
BY 40 Is parcalari arasinda yeterli bosluk birakip parcalari D35 392 p1
"7 |puntalayarak tutturur. - '
BY.41 |Yatayda dikis ¢ekerek pargalar1 kaynatir. D.4.9 3.2 P1
BY.42 |Onarilan paneli arag iizerine montajini yapar. E.2.1 4.2 P1
Montaj1 yapilan panelin, komsu pargalarla uyumunu
BY.43 |¢alisma ve hareket durumlarini kontrol ederek bosluk| E.2.3 4.2 P1
ayarlarini yapar.
BY.44 |Kayit ve raporlama islemlerini yapar. E.3.1 4.3 P1
*BY.45 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. Al4 5.1 P1
“BY 46 S;éﬁf;(rlesmdlgl islerde c¢evre koruma Onlemlerini B2 59 p1
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Yeterlilik
S Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili g
e Basarim Araci
Boliim L
Olciitii
*BY.47 |Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. C.l1 5.3 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERIi

EK 1: Yeterlilik Birimleri

14UY0191-5/A1: Is Saghig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
14UY0191-5/A2: Gévde Onarim Islemleri

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ALISTIRMA: Kaporta iizerinde onarimi yapilan veya degisen parcgalarin yerlerinde diizgiin ve
sorunsuz olarak calisabilmesi icin 6zel mastar ve el aletleri ile yapilan islemi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEKTIRME: Kaporta iizerindeki cukur bolgelerde, o bolgelerin kot farkini sifirlamada kullanilan,
ucundaki bakir u¢ sayesinde punta cihazlarinda oldugu gibi ayarlanabilir bir akimla saca kaynayarak
cihazin mili {izerindeki ileri geri kayan kol vasitasi ile ¢ekerek veya bastirarak, saci diizeltmeye
yarayan islemi,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEKUPAJ: Metal ve ahsap tiirlinden malzemeleri diizgiin bir seklide ve ayarlanan agida kesmek
amaciyla kullanilan motorlu el aletini,

DUZELTME: Kaporta iizerinde hasar gormiis kismin degisik kaporta onarim metotlar1 kullanilarak
orijinal konumuna getirilmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmayi
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararasi1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ISG: Is Saghg1 ve Giivenligini,

KALIP: Sasisinde diizeltme islemi yapilacak olan motorlu kara tasitimin standart degerinde

hazirlanmig ve referans olusturmada kullanilan tezgahi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir dlgiim cihazin1t mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine karsi
korunmak igin kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmig herhangi bir cihaz, alet ya da
malzemeyi,

MARKALAMA: Kaporta iizerinde onarimi yapilacak yerlerin belirlenmesi amaciyla 6zel ¢elik
cizecekler kullanilarak sag iizerine ¢izim yapma islemini,

MASTAR: Islenen par¢anin olciilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla belirlemeye
yarayan 0l¢ii gerecini,

MONTAJ PENSELERI: Kaynak oOncesi, gesitli agiz sekillerine gore gdvde pargalarini uygun
yerlere tutturmaya yarayan aleti,

NOKTA KAYNAGI: iki kaynak elektrotu arasinda belirli bir basing altinda sikistirilan
malzemelerin, elektrik akimimin etkisiyle 1sinan nokta ya da noktalarindaki malzemenin ergitilip
basing altinda sogutulmasi yontemi ile yapilan elektrik diren¢ kaynagini,

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 13



14UY0191-5 Otomotiv Gévde Onarimcisi (Seviye 5) Yayn Tarihi: 13/02/2019 Rev. No:01

PLAZMA KESME CIHAZI: Motorlu aracin kesilmesi gii¢ yerlerindeki gévde pargalarimi hizli,
pratik ve diizgiin sekilde kesmeye yarayan aleti,

PNOMATIK GOVDE TEMIZLEME CIHAZI: Motorlu arag¢ govdesinde veya panelinde bulunan
kaynak izleri, boya kalintilar1 ve yiizeyde bulunan zift vb. maddeleri temizlemeye yarayan aleti,

PNOMATIK GOVDE TESTERESI: Panel sacinda ve gdvdede bulunan bazi parcalarin kesilerek
yerlerinden ¢ikarilmasi i¢in kullanilan aleti,

PUNTA CURUTME FREZESI: Kaynaklari delme isleminde kullanilan, farkli olgiilerde ve
degistirilebilir uglara sahip aleti,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasiligs ile sonuglarinin bilesimini,

SASIi DUZELTME TEZGAHI: Kazalar sonucu motorlu arag sasilerinde olusan deformasyonlari,
Olciilerine uygun olarak tekrar diizeltme amaci ile {iretilmis, kullanim 6zelliklerine gore farkli gesitleri
bulunan 6zel tezgah diizeneklerini,

SASI: Motorlu araglarda, karoseri igin alt yapiy1 olusturan, aracin tekerlekleri iizerinde yiirimesini
saglayan iskeleti,

TASLAMA: Kaportada onarimi yapilan yiizey {izerindeki kaba piiriizleri diizeltmek i¢in elektrikli
veya pnomatik el aletleri ile yapilan yiizey diizeltme iglemini,

TEHLIKE: insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gérmesi, isyeri
ortaminin zarar gérmesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek potansiyel kaynak
veya durumu,

VAKUMLAMA: Kaporta tlizerinde olusan ¢ukur ve arkasina kapli ulagilamayan yerleri kaporta
iizerindeki boyaya zarar vermeden bir vakum ile saca yapisan mil iizerinde ileri geri kayan kol
vasitasi ile ¢ekilerek, sact orijinal konumuna getiren islemi,

YUZEY TESVIYE ALETLERI: Motorlu kara tasitlarinin gévdesinde veya gévde parcalarindaki,
ufak diizeltmelerde veya araglarin gévde ve panellerinde olusan ezikliklerin diizeltilmesinde kulla-
nilan aletleri,

ZIMPARALAMA: Kaportada islem yapilacak ylizey lizerindeki piiriizleri alarak, boya veya astarin
uygulanabilecegi diizgiin ve pastan aridirilmis yilizeyi elde edebilmek i¢in elektrikli, pnomatik el
aletleri veya el ile yapilan ylizey hazirlama islemini

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin asagidaki kosullardan en az bir tanesini saglamasi gerekmektedir.
e Miihendislik, Teknoloji Fakiiltelerinin Makine veya Otomotiv Miihendisligi programlarindan
mezun; otomotiv gdvde onarimi konusunda en az ii¢ (3) yil deneyime sahip olmak,
e Otomotiv govde islemleri ile ilgili 6gretmen/6gretim iiyesi/dogretim gorevlisi olarak ii¢ (3) yil
egitim vermis olmak,
e Meslek yiiksekokullarinin otomotiv ile ilgili bolimlerinden mezun, otomotiv gévde onarimi

alaninda en az bes (5) yil deneyime sahip olmak,
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o Meslek liselerinin otomotiv béliimlerinden mezun veya Ustalik/Usta 6greticilik belgesine
sahip veya Otomotiv Govde Onarimcisi (Seviye 5) Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip ve

otomotiv govde alaninda en az on (10) yil mesleki deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gérev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme degerlendirme ve Slgme

degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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